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1. CARATTERISTICHE GENERALI

Il manuale di istruzioni e da considerarsi parte integrante del prodotto ed in quanto
tale deve essere conservato fino al termine di vita del prodotto stesso.

Qualsiasi operazione con i recipienti a pressione deve essere effettuata da
personale qualificato previa attenta lettura del presente libretto di istruzioni prestando
particolare attenzione alla scheda n.6 relativa alle avvertenze.

Ogni recipiente a pressione viene seguito in tutte le sue fasi di produzione
attraverso controlli visivi e dimensionali atti a soddisfare i requisiti di sicurezza richiesti
dalla direttiva PED 97/23/CE e agli standard di qualita ISO 9001:2000

Il trattamento di fosfatazione al quale viene sottoposto ogni recipiente a pressione
ne garantisce la resistenza alla corrosione e ne predispone inoltre I'adesione alla
verniciatura che avviene tramite polveri epossidiche.

Il collaudo di ogni singolo componente viene effettuato con prova pneumatica e/o
idraulica in conformita alle norme vigenti.

Ad ogni recipiente a pressione €& abbinato il relativo CERTIFICATO DI
CONFORMITA’ nonché il CERTIFICATO DI COLLAUDO allinterno del quale vengono
specificati tutti i dati tecnici del prodotto, la pressione ed il gruppo di appartenenza del
fluido refrigerante.

Tutti i recipienti a pressione OCS sono disegnati,
prodotti, collaudati ed ispezionati secondo i requisiti
essenziali di sicurezza previsti dalla direttiva
PED 97/23/CE.

Nei paesi non appartenenti alla comunita europea
devono essere comunque rispettate le normative
vigenti in vigore in ciascun paese.




2. DESCRIZIONE DEI PRODOTTI

| recipienti a pressione OCS sono destinati ad impianti per la refrigerazione ed il
condizionamento.

Vengono installati nella parte di mandata o di aspirazione della macchina,
permettendo cosi il regolare flusso del refrigerante.

Sono compatibili per tutti i tipi di gas refrigerante quali per esempio: R12, R22,
R502, R134a, R401A, R401B, R402A, R402B, R404A, R407C, R507, R410, CO2, NHs,

La gamma di recipienti a pressione OCS spazia tra diverse tipologie ognuna delle
guali puo avere caratteristiche “standard” piuttosto che essere progettati e costruiti in
base agli impianti in cui devono venire installati.

Tutti i recipienti a pressione OCS possono essere costruiti sia con
CONNESSIONI ROTALOCK che a SALDARE.

Recipienti a pressione Tipo RLSTD

Ricevitori orizzontali e verticali
Collettori

Riserve olio

Silenziatori

Ricevitori Separatori

Recipienti a pressione Tipo SLSTD

Separatori di liquido

Separatori di olio

Separatori di liquido e olio con scambiatore interno
Separatori a piu uscite



3 : CARATTERISTICHE TECNICHE DEI RECIPIENTI A

PRESSIONE OCS

Caratteristiche tecniche

Tipo RLSTD

Tipo SLSTD

Denominazione:

- Ricevitori orizzontali e
verticali

- Ricevitori separatori

- Collettori

- Separatori di liquido

- Separatori di liquido con
scambiatore interno

- Separatori a piu” uscite

- Riserve olio - Separatori di olio
- Silenziatori
Codice RLSTD+@+H+rev SLSTD+@+H+rev
Pressione di esercizio: 32 bar 32 bar

Pressione di prova idraulica

Pressione di prova pneumatica

Tipo del fluido

Gruppo del fluido

Temperatura di utilizzo
Numero di serie:
Colore standard

Trattamento di verniciatura

45 bar per CO2 e R410
48 bar
67,5 bar per CO2 e R410

35,2 bar
49,5 bar per CO2 e R410

Gas Refrigerante e
CO2,NH3,N2

le?

-60°C + +120°C

RAL9005

POLVERI EPOSSIDICHE

45 bar per CO2 e R410
45 bar
67,5 bar per CO2 e R410

45 bar
67,5 bar per CO2 e R410

Gas Refrigerante e
CO2,NH3,N2

le?

-60°C + +120°C

RAL9005

POLVERI EPOSSIDICHE




4. ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

4.1. Prima di effettuare il montaggio del recipiente a pressione sull'impianto controllare
attentamente che sia integro in ogni sua parte. Nel caso in cui risultasse danneggiato
non iniziare l'installazione e contattare il produttore.

4.2. Verificare la corrispondenza tra prodotto e disegno di progetto.

4.3. Qualora presenti € opportuno usare gli appositi anelli di sollevamento ogni qual
volta si sposta il prodotto.

4.4. Eseguire l'installazione seguendo attentamente il disegno di costruzione, al fine di
localizzare le giuste connessioni di entrata e di uscita del gas refrigerante.

4.5. FE’ opportuno che la targa con i dati del recipiente a pressione sia sempre ben
visibile per facilitare I'identificazione del prodotto.

4.6. Installare una valvola di sicurezza idonea alla pressione di esercizio riportata
nell'apparecchio.

4.7. |Installare il recipiente a pressione utilizzando tutti i punti di fissaggio.
4.8. Non manomettere o togliere la targhetta di identificazione.

4.9. Verificare l'integrita dei filetti delle boccole e delle connessioni



5. AVWERTENZE PER L'UTILIZZO

5.1. In tutte le fasi d'uso degli apparecchi a pressione (installazione, uso ordinario,
manutenzione, etc) attenersi a quanto previsto al punto 4 “istruzioni per il montaggio”

5.2. Effettuare periodicamente le verifiche su impianti e apparecchi nei tempi e nei modi
previsti dalla normativa vigente.

5.3. Lavelocita di aumento della pressione e’ stabilita dalle normative vigenti.

5.4. Nella prima messa in servizio dellimpianto la temperatura non deve superare i
30°C di sbalzo all’'ora tra una temperatura e l'altra.

5.5. Nella messa in servizio I'impianto va caricato per gradi fino al raggiungimento della
pressione desiderata.

5.6. Non superare MAI la temperatura e la pressione massima di esercizio indicati sul

! e sulla ! abbinati ad ogni
apparecchio a pressione. Si raccomanda di effettuare idonei controlli a tale scopo.



6. MANUTENZIONE

6.1. Prima di iniziare qualsiasi attivita di manutenzione scollegare tutte le
apparecchiature elettriche e accertarsi che 'impianto non sia sotto pressione.

6.2. La manutenzione in caso di guasto dovra avvenire solo da personale qualificato e
autorizzato dalla ditta produttrice, la quale stabilira se sostituire il pezzo o dare disposizioni
idonee al ripristino del funzionamento dell'impianto.

6.3. Qualora si rendesse necessario un intervento di riparazione effettuato non
direttamente dal produttore, questo dovra avvenire solo previa autorizzazione del
produttore stesso e solo da personale qualificato e dotato dei necessari requisiti e
certificati rilasciati dagli organi competenti. Sara inoltre necessario sottoporre il pezzo a
test idraulico o pneumatico per verificare se le giunzioni riparate non presentino perdite
alla pressione di collaudo prestabilita.

6.4. Qualora I'apparecchio presenti segni di corrosione si consiglia, dopo un periodo di
10 anni, di verificare con appositi strumenti lo spessore dell'apparecchio stesso. Prima di
effettuare tale operazione assicurarsi che I'impianto sia fermo e che non ci sia pressione
all'interno dell'apparecchio seguendo le norme di sicurezza vigenti.

6.5. Dopo 20 anni di utilizzo & necessario sottoporre I'apparecchio a revisione attraverso
prove pneumatiche o idrauliche, ispezione degli spessori, controllo di eventuali segni di
corrosione.



7. LIMITI DI RESPONSABILITA DEL PRODUTTORE.

Il Produttore si ritiene sollevato da qualsiasi responsabilita derivante da:

7.1. Utilizzo dell'apparecchio ad una pressione superiore a quella indicata nella targa
dati.

7.2. Installazione sprovvista di adeguati sistemi anti-vibrazioni che potrebbero
danneggiare i tubi in rame e provocare fuori uscite di gas.

7.3. Manomissione della targha dati.

7.4. ancata installazione nellimpianto di una valvola di sicurezza idonea alla
pressione sia dell’apparecchio che dell'impianto.

7.5. Qualsiasi tipo di modifica apportata che non avvenga previa autorizzazione del
produttore.

7.6. Stoccaggio dei componenti in ambienti non idonei a garantirne l'integrita quali per
esempio magazzini esterni o ambienti esposti a repentine variazioni di temperatura
nonché agenti atmosferici.

7.7. Installazione del prodotto senza che ne venga preventivamente verificata l'integrita in
ogni sua parte.

7.8. Successiva applicazione di accessori con specifiche diverse da quelle approvate in
fase di progetto.

7.9. Uso di mezzi di trasporto non adeguati a garantire la necessaria protezione al
prodotto prima del suo uso.

Il costruttore non si assume alcuna responsabilita per danni
personali e materiali che il prodotto possa causare se
installato o utilizzato da personale non qualificato o
comunqgue in difformita da quanto specificato dal costruttore
nel presente manuale.




8. DOCUMENTI ALLEGATI

Ad ogni recipiente a pressione viene allegato oltre al presente MANUALE D’USO:

in cui vengono riportati i seguenti dati:

- codice dell’'apparecchio ,

- numero di serie dell’'apparecchio per permetterne la rintracciabilita,

- la normativa ed il nome dell’ente certificatore che ne stabilisce la conformita agli
standard europei

- il nome del costruttore.

in cui vengono riportati i seguenti dati:

- I nome dell’acquirente

- Il nome del costruttore

- Il numero del documento di trasporto
- I modello con indicata la capacita

- La pressione di esercizio

- La pressione di collaudo

- Il numero di ordine del cliente

- Il codice ditta

- Il gruppo del fluido

- Il lotto di produzione



9. GARANZIA

Ogni prodotto marchiato OCS e coperto da garanzia per un periodo di 12 mesi a partire
dalla data di consegna. Resta inteso che la garanzia non va a coprire difetti dovuti a
corrosione,ad un uso improprio del prodotto, ad una sua non corretta installazione e
conservazione, nonché a manomissioni in difformita da quanto specificato dal costruttore
nel presente manuale d’'uso.

La garanzia non va a coprire inoltre danni causati dal trasporto della merce anche nei casi
in cui il trasporto venga concesso in porto franco. Si esonera pertanto OCS da qualsiasi
responsabilita per eventuali smarrimenti e/o ritardi dovuti al trasporto stesso.

Ogni eventuale reclamo dovra essere inviato ad OCS per iscritto entro e non oltre 10
giorni dalla data di ricevimento dello stesso. Dopo tale periodo OCS si riserva il diritto di
non accettare alcuna forma di reclamo.



